Protocole d’essai pour l'influence des réglages de
la coupe sur le type de copeau généré

La piece est usinée dans deux matériaux différents, avec une plaquette adaptée pour chacun

d’entre eux.
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Un essai consiste a usiner chaque piéce avec 11 passes d’ébauche, chaque passe ayant un
réglage de coupe différents (f et ap) indiqués ci-dessous :
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Nota : La premiére passe de préparation de 1,5mm au &J90 permettant d’avoir une surface

propre n’est pas a prendre en compte dans I'essai.
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A l'issu des essais la forme des copeaux sera analysée afin de déterminer le
meilleur réglage de coupe pour une production automatisée.




