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Ensemble: TROTTINETTE Folio
Piece: EMBASE SEMELLE 1
Matieres: EN AW 2017 / C35

AVANT PROJET
de FABRICATION

Révision: 2 Date: 27/06/2020 Série: 60 par an 1
PHASE | DESIGNATION MACHINE SCHEMA
00 | DEBIT Scie a ruban
@90 longueur 95

10 | TOURNAGE CN 2 axes TOUR SOMAB 250
SIEMENS 840D
- Dresser face avant
- Chariotage 288

20 | TOURNAGE CN 3 axes TOUR SOMAB 250
SIEMENS 840D

- Dresser face avant
- Ebauche extérieure
- Finition extérieure
- Percage

- Ebauche intérieure
- Finition intérieure

- Percage radial

30 | TOURNAGE CN 3 axes TOUR SOMAB 250
SIEMENS 840D
- Dresser face avant

- Ebauche extérieure

- Finition extérieure

- Fraisage profil extérieur
- Percage
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CONTRAT DE PHASE

Phase 20

Ensemble: Trottinette

Piece: Embase semelle

Matiere: C35

MOCN:SOMAB 250
SIEMENS 840D

Série: 60 par an

Brut : @90 par 95

Révision: 2

Fichier CN: EMBASE_PH20

Date: 28/06/2020

Mise en Position:
Appui plan
Centrage court

Porte-Piece:

Mandrin 3 mors doux

Temps Total de Phase:
Temps en Travail:
Temps Outil:

A

N

9 «

A-A

@30 £0.05

@ Lk +0.05

==

45

060005 |

91

Chanfreins 1a 45°

n° OPERATION OUTIL T | Vem/mn | Ntr/mn | fmm/tr | apmm | r

1 | Dresserfaceavant | PCLNL 2020K 12 1 300 0.2 1 0.8
CNMG 12 04 08 - PM 4325

2 | Ebauche extérieure | PCLNL 2020K 12 1 300 Suivant frotocole 0.8
CNMG 12 04 08 - PM 4325

3 | Finition extérieure | PDJNL2020K 15 3 450 0.08 0.5 0.4
DNMG 15 06 04 - PF 4315

4 | Percage 025 Foret a embout amovible 5 1000 0.2 20 -
870-2500-25L32-5
870-2500-25-PM 4334

5 | Ebaucheintérieure | E16R-SCLCL 09-R 7 200 0.1 2 0.4
CCMT 09 T3 04 - PM 4325

6 | Finitionintérieure | E16R-SCLCL 09-R 7 250 0.08 0.5 0.4
CCMT 09 T3 04 - PM 4325

7 | Percage (radial) Foret motorisé HSS @8 9 1200 0.1 8 -
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